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 Die Testsoftware besitzt ein praktische Bedienoberflache und ist
kompatibel mit Windows® XP und hdher.

o Wahlbares Sensorprotokoll

 Suchfunktion fiir den Sensor

e Programmierung von Sensor Node 1D, Baudrate und Zykluszeit

e Digitale Anzeige fiir den Positons- und Geschwindigkeitswert im
Display

e Wihlbares, graphisches Display fiir den Positions- und
Geschwindigkeitswert

o Druckfunktion, um die Sensorfunktion nachvollziehbar zu belegen

Vorteile:

e |soliert den Sensor vom Fahrzeug um die Funktionalitdt des Sensors
unabhénging festzustellen

o Erlaubt die schnelle Fehlerbehebung durch Zugriff auf die
Statusdaten des Sensors
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1. M-Serie CAN Test-Software

Die M-Serie CAN Test-Software unterstiizt die Sensorschnittstellen CANopen und SAE J1939. Diese Protokolle kénnen direkt in der Bedienoberflache aus-
gewahlt werden. Der AG/DC-Wandler versorgt den Sensor direkt mit Strom, um ihn unabhéngig von der Bordnetzspannung zu betreiben. Der Nachweis des
Sensorbetriebs spart immer dann Zeit und Kosten, wenn ein funktionsféhiger Sensor irrtimlich fiir defekt erklart wird. Liegt die Ursache einer Funktions-
storung z.B. an einer falschen Verkablung oder bei der Steuerung, kann der Sensor sofort von der Fehlersuche ausgeschlossen werden. Eine Reklamation
entféllt, die Ldsungssuche wird beschleunigt und die schnelle Behebung der Storung sichert die Produktivitit der Maschine.

1.1 Inhalt

Die M-Serie Test-Software umfasst:

* PCAN-Modul USB Kit mit:
- PCAN Adapter mit USB-Schnittstelle
- Anschluss an CANbus iiber D-Sub, 9 pol. (geméB CiA® 102)
- PCAN CD mit aktuellen Treibern
- USB-Verbindungskabel
¢ M12-Kabel mit D-Sub, 9 pol. Stecker
« Einzelader Testkabel mit D-Sub, 9 pol. Stecker
* 12 Vdc-Netzteil zur Stromversorgung
* Tragetasche

2. Installation

2.1 Installieren der USB-CAN Modul Treiber

Achtung:
Die Software muss auf einem PC mit Windows XP oder hdher installiert werden.

A Um Installationsfehler zu vermeiden, trennen Sie bitte alle USB-CAN-Module
vor der Installation von Ihrem PC.

1. Legen Sie die PCAN CD in das CD-Laufwerk ein.
2. SchlieBen Sie das Laufwerk und warten Sie, bis das Installationsprogramm (Peak Oem Drv.exe) startet.

Achtung:

1. Falls das Installationsprogramm nicht automatisch startet, nutzen Sie den Windows
Explorer, um das entprechende Laufwerk und den Pfad des USB-CAN Modul Treibers zu
finden. Mit einem Doppelklick auf ‘Intro.exe’ startet die Installation.

2. Warten Sie auf die Aufforderung alle USB-CAN Module vom PC zu trennen.

[ PEAK Product D =] (' PEAK Produkt-CD =]

wwu.peak-system.com
ou can :

K wwu.peak-system.con
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Willkommen - Welcome - Bienvenue

ﬁ Katalog

r jede verfigbare Der PEAK Produktkatalog

Hier ki er fi
PCAN-Hardwars instaliert werden

M English

[ {3 Produkte [ @B  Toos ]

Enthalt Beschreibungen von Software- Verschiedene Hilfsprogramme.
und Hardware-Produkten.

_@ Dokumentation [ @ngrammierung ]

Enthalt die Dokumentation 2u Software- APL und Beispiel-Sourcecodes.
und Hardware-Produkten als
PDF-Dateien.

3. Bitte wéhlen Sie Ihre Sprache. 4. Driicken Sie den Treiberknopf und folgen den Anweisungen, um den
die PCAN USB Treiber zu installieren.
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2.2 Installation des Testkits CANopen / SAE J 1939

Temposonics M-Serie
Bedienungsanleitung

Achtung:

1. Um unseren Kunden stets eine aktuelle Software-Version zur Verfiigung zu stellen,
kann diese im Login-Bereich unserer Webseite heruntergeladen werden
(www.mtssensor.de/anmelden.html).

1. Starten Sie nach dem Download die MTS-CANtest-Interface..xx.exe
Datei und folgen Sie den Instruktionen.

2. Nach der Installation finden Sie den Start Menii Eintrag und ein
entsprechendes Programmsymbol auf dem Desktop.

3. Betrieb
3.1 Inbetriebnahme

Doppelklicken Sie auf das Programmsymbol, um die CAN Test Interface
Software zu starten.

3.2 Software Registrierung

1. Beim ersten Start der Software ist diese mit einem Software-Key
freizuschalten.

2. Nach dem Programm-Start werden Sie aufgefordert, die Software
mit einem Software-Key zu aktivieren. Bitte notieren Sie hierfiir den
von der Software angezeigten System Identifier und kontaktieren
Sie die MTS Applikationsberatung fiir Mobilhydraulikanwendungen.
AnschlieBend erhalten Sie den Software-Key zur Aktivierung.

Security Information

~MT5 Senzors Software Lock Information
TS requires this software to be unlocked with a special 16 digii

code. Y'ou can obtain this code by emailing applications support
thiz special system identifier.

Suster |dentifier

|5253-EF?D4F?A

Software Key

Apply Key

3. Nach Eingabe des Software-Keys ist die Software betriebsbereit.

MTS Sensors
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3.3 Die Bedienoberfliche

|Z m7s canTest interface v1.15
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MTS G @ ek |
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[cANpen Protocol (£¢) - 500 kbit/sec.

er, 09402039
i 6250731201

1. CAN Hardware Schnittstelle
Zeigt die Version der Software an
2. CAN-Protokol
Erlaubt die Auswahl des spezifischen CAN-Protokolls
3. Baud Rate
Auswahl der Baudrate des Sensors
4. Node ID
Auswahl der Node ID des Sensors
5. Start Test
Die Schaltflache ‘Start Test” aktiviert die Anzeige fiir das Sensorsignal
6. Stop Test
Die Schaltflache ‘Stop Test’ stoppt die Anzeige fiir das Sensorsignal
7. Search for Sensor
Die Schaltfliche ‘Search’ ermdglicht es, den an das USB-CAN-Modul
angeschlossenen Sensor automatisch oder selektiv zu suchen.
8. Positionsanzeige
Anzeige der Sensorposition in mm
9. Geschwindigkeitsanzeige
Anzeige der Sensorgeschwindigkeit in mm/s

MTS Sensors

10. Graphische Anzeige
Zeigt die laufende Messung der Sensorposition und -geschwindingkeit
11. Setup Graph
Anderung des Maximalwerts der Y-Achse, des Minimal- und
Minimalwerts der Y-Achse und des Pufferbereichs der graphischen
Anzeige
12. Reset Graph
Zurticksetzen der Y-Achse und PuffergroBe and Loschung aller Daten
13. Graph Channel
Waéhlen Sie zwischen Positons- und Geschwindigkeitsdaten aus, die
auf der visualisiert werden sollen
14. Nachrichtenfenster
Zeigt Nachrichten fir den Benutzer beziiglich des Sensors und der
Softwarekommunikation
15. Protokoll der Kommunikation
Zeigt die direkte Kommunikation zwischen dem Sensor und der
CAN Test-Software
16. Modify Parameter (Sensor)
Programmierung der Node ID und Baudrate des Sensors
17. Print
Drucken der Inhalte des Nachrichtenfensters

|41
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3.4 Einstellen der Sensorparameter

Zum Testen des Sensors stellen Sie zundchst die Sensorparameter ein.

3.4.1 Sensorprotokoll auswéhlen

1. Klicken Sie den Pfeil im Protokollmenii. Das Drop-Down-Menii 6ffnet sich und zeigt alle verfiigharen CAN Protokolle. Wéhlen Sie per Mausklick das
gewiinschte Protokoll aus.

2. Klicken Sie auf das markierte CAN-Protokoll, um es auszuwahlen.

[Eim oot merce vi 15 o E
—— CAN Hordwae iefoce
MTS i
I
SENSORS
o Proocd [ NodolD
[CANOpen Potoca 530 = 3 e
[CACpen Poeea G2
1539 3 Verton

i

e Uber die Funktion Determine my protocol kann die Software das benutzte
Vi o santioh identifizi
- = oo - Sensorprotokoll identifizieren,

3.4.2 Baudrate des Sensors auswahlen

1. Klicken Sie auf den Pfeil im Menii fiir die Baudrate. Das Drop-Down-Menii 6ffnet sich und zeigt alle verfiigharen Baudraten an.
Waéhlen Sie per Mausklick die gewiinschte Baudrate.

2. Klicken Sie auf die markierte Baudrate, um sie auszuwdahlen.

[Eom carest mertoce vi 15

5]

] Sl
MTS i
[m—

SENSORS

AN Potocal BaulRae NodeID.

[Err=Te

Moty Paameters. Setp Graph.
Pirt. Roset Graph

3.4.3 Sensor Node ID einstellen

1. Klicken Sie mit der Maus in die Textbox der Node ID.
2. Geben Sie ID.2 ein.

3. Wihlen Sie ‘Start Test’, um mit dem CAN Sensor Test zu beginnen.
E
MTS )

SENSORS
AN Protocel

BaudRale

[CAGpenPrteea G5 ERNETT =0

Setup Gaph.
Reset Giaph

MTS Sensors
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3.5 Sensorsuche

Die vorangegangenen Schritte setzen voraus, dass der Nutzer die Baudrate und Node ID des zu testenden Sensors kennt. Sind diese Werte aber unbekannt,
kann die Suchfunktion genutzt werden, um die aktuellen Konfigurationen des Sensors zu finden.

1. Klicken Sie auf die Schaltflache ‘Search for Sensor’.

2. Klicken Sie auf den Pfeil des Meniis zur Baudrate. Das Drop-Down-Menii zeigt alle verfligharen Baudraten an.
3. Wahlen Sie per Mausklick die gewiinschte Baudrate.

4. Klicken Sie auf die markierte Baudrate, um Sie auszuwahlen. Ist die Baudrate des Sensor nicht bekannt, wéhlen Sie ‘All Baud Rates’.

CAN Hardwar Intrace.
 Pesk

SENSORS
CAN Protocel Baud Rste NodelD

[CaOpenProooa 550 = [somes =

Message:

Graph Chamne-
Moy Paraneters. Ptk Setp Giaph.
Pt & Veksiy ResetGieph

5. Klicken Sie auf die Schaltflache ‘Start Search’, um m it der Suche der ausgewahlten Baudrate zu beginnen.

22 117S CAN Test Intertace V1.1
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3.6 Start Test

1. Klicken Sie auf die Schaltflache ‘Start Test’, um das Display mit dem Sensorausgang in der CAN Test-Software zu starten.

SENSORS
AN Protocal Baud Rste Node D

[Canopen Fetecal ) ] [0k =

hesadecnal

Gragh Chanel

& Positon
 Velocy

Moy Paameters.

Pin.

Sep Graph,
ResetGrogh
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3.7 Kommunikationsfenster

Das Kommunikationsfenster zeigt alle zusammengefasste und direkte Kommunikation mit dem Sensor.

3.7.1 Nachrichtenfenster Register

Die Nachrichten werden standarméBig automatisch im Komunikationsfenster angezeigt und zeigen die zusammengefassten Daten des angeschlossenen
Sensors. Sollten die Nachrichten nicht angezeigt werden, wahlten sie die Registerkarte ‘Messages’ am unteren Rand des Kommunikationsfensters

Die angezeigten Informationen umfassen:
e Zeit des Tests
 gewahltes CAN Protokoll
e Baudrate
e Node ID
* Nachweis der Kommunikation
e Seriennummer des Sensors
e Firmware Version des Sensors
* Nachweis des Datentransfers
« Ubertragungstyp

Um einen Ausdruck der angezeigten Information anzufertigen, betétigen Sie die Schaltflache ‘Print’ unter dem Kommunikaitonsfenster. Ein lokaler Drucker
oder Netzwerkdrucker wird dazu bendtigt.

Sensor Test Timestamp : 11/30/2010 D4:33:46 P
CAN Protocol: CANDpen Protocel [(304)
Baud Rate: 500 kbit/sec

Nade ID: 0Th

Attempling cemmunications with sensor
Suceess

Sensor Mode!

Sensor Serial Number: 03202033
Sensor Fimware Revision: 6250731201
Transmission Type = 254

Starting semsor data stisam

Suceess

Stieaming sensor data, dick Stop to end
Sensor data stream ended

Messages | Communications Log

Modiy Parameters...

| Prit.

3.7.2 Protokoll der Kommunikation Register

Das Register Protokoll der Kommunikation zeigt die direkte Kommunikation zwischen der CAN Test-Software und dem angeschlossenen Sensor. Um das
Protokoll der Kommunikation zu sehen, wahlen Sie die Registerkarte ‘Communications Log’ unten am Rande des Kommunikationsfensters.

00][00] [A]

0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
0
(i
(i
(i
(i
0
0]

ST
EEE
=i=t=}
EEE]

I

<

Messages  Communications Log

Modiy Parameters.

Fiirt..

Achtung:
Im normalen Gebrauch wird diese Information nicht benétigt. Diese Registerkarte ist
gedacht fiir den fortgeschrittenen Gebrauch und die Fehlersuche.

[ 7] MTS Sensors
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3.8 Graphische Anzeige

Die graphische Anzeige enthalt ein Display mit den Ausgangswerten des Sensors.

3.8.1 Position
Um die graphische Darstellung der Positionswerte des Sensors zu sehen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Wahlen Sie die Option ‘Pesition’ in der Box unter der graphischen Anzeige.

Erm et mertace vi 15 PE |

— o
MTS "o
oo Iy
SENSORS
s ez o

[CaNDpen Pocal (550 T 3 [

Messages [ Conmuricatons Log |
Modiy Parameers

3.8.2 Geschwindigkeit
Um die graphische Darstellung der Positionswerte des Sensors zu sehen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Wahlen Sie die Option ‘Veloeity’ in der Box unter der graphischen Anzeige.

[E7m ch ot mertace vi 15 o E

—— N Hadve tace
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3.8.3 Einrichtung der graphischen Anzeige

Um die Einstellungen der graphischen Anzeige zu andern, gehen Sie wie folgt vor:

1. Betdtigen Sie die ‘Setup Graph’ Schaltflache.
2. Um eine feste Skala fiir die Y-Achse einzustellen:
a. Entfernen Sie die Auswahl von ‘Autoscale’.

b. Geben Sie die gewiinschten Maximal- und Minimalwerte der Y-Achse ein.

3. Um zur automatischen Skalierung zuriickzukehren, wahlen Sie ‘Autoscale’ an.

MTS  pos

SENSORS
CAN Proocal Baud e

[CANOpen Pt (550 N T 31 [

Temposonics M-Serie
Bedienungsanleitung

Die Pufferzone gibt an, wie viele Messpunkte maximal auf der X-Achse des Graphen abgebildet werden. Ist der Puffer voll, werden die dltesten Daten zuerst

geloscht. Um die PuffergréBe zu dndern, geben Sie die gewiinschte PuffergroBe an.

Wihlen Sie ‘0K’ um die Einstellungen zu speichern oder ‘Cancel’ um die Anderungen zu verwerfen.

[ Setup Graph. ..

I~ Autoscale Y-Asis

s M asimum Yo Mirimum

1000 10

Buffer Size:

Z500

Export Graph Data.

Cancel

Setup Graph. ..

Buffer Size.

100dl

Export Graph Data

Cancel

Achtung:
Wird eine groBere Pufferzone ausgewahlt, wird dieser méglicherweise nicht richtig
dargestellt, falls der Puffer voll ist. Wenn der Graph in der X-Achse gestaucht wird,

reduzieren Sie die Pufferzone, bis der Graph in der Anzeige weiterlauft. Die empfohlene
Pufferzone betrdgt 10 - 100000.

MTS Sensors
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3.8.4 Reset Graph Settings

Select ‘Reset Graph’ button to return the graph settings to the default configuration.

3.9 Anderung der Sensoreinstellungen

Die Hauptparameter im CAN-Protokoll sind die Baudrate, die Node ID des Sensors und die Zykluszeit. Die CAN Test-Software ermdglicht die Anderung
dieser Werten.

[ TS CAN Test Interface V115,

pe———
© b |

AEx|
SRR
MTS
| sesscsssang

e
SENSORS
AN Praocol

Baudfate
[canapen Prooeni(C) |

[sokanses EC

o ‘ |

TN 0535 P
ocel (00

osuoe0s
e 6250731201
A

 cick Stop o end

Messsges

Um die Parameter zu verdndern, gehen Sie wie folgt vor:
1. Betétigen Sie die Schaltfliche ‘Modify Parameters’, um die Einstellungen des Sensors zu andern.
Andern der Node ID:

2. Klicken Sie in das Textfeld unter ‘Node ID’ und geben Sie Ihre Node ID fiir den Sensor an. Der Wert muss im Hexadeximalformat von 1-7F sein.

————
SENSORS
AN Protocel

Sautfse
[EANpenProca 50

BT =
.

.
Hodify Patameters.

Anderung der Baudrate des Sensors:

3. Klicken Sie auf den Pfeil im Baudrate-Menii. Das Drop-Down-Menli zeigt alle verfiigharen Baudraten.

[ Modify Parameters. . I
Hode ID.
‘ hesadecinal
Baud Raz
500 khit/sec b Cycle Time
wiite ms
Read “riter

4. Wahlen Sie per Mausklick die gewiinschte Baudrate.
5. Klicken Sie auf die gewdahlte Baudrate, um sie auszuwahlen.

MTS Sensors
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Neue Werte des Sensors eingeben:
6. Betatigen Sie die Schaltfliche ‘Write’ und der Sensor wird entsprechend der neuen Werte konfiguiert.

Mudify Parameters. .. .
Node 1D
IU1 hexadecimal
Baud Rate
IEDD kbit/sec hd Cycle Time:
Wiite o
Fiead “wiite

Anderung der Zykluszeit des Sensors:
7. Klicken Sie in das Textfeld unter ‘Cycle Time’ und geben Sie Ihre Zykluszeit des Sensors ein. Der Standardwert ist 1 ms (dezimal)

Mndify Parameters. ..
Node ID

o hexadecimal

Baud Rate

50 kbit/sec = Cycle Time

1
Wiite: i
Erwe ] _wie |

Um die Anderung der Werte abzubrechen: i
8. Betatigen Sie die Schaltfliche ‘Close’, um alle Anderungen zu verwerfen und das Pop-Up Fenster zu schlieBen.

% |

Mudify Parameters...

Node 1D
ol hexadecimal
Baud Fate
B0 kbit/sec 'I Cycle Time:
‘white s
Fiead “rite:

3.10 Stop Test

Waéhlen Sie ‘Stop Test’, um die Kommunikation zwischen dem Sensor und der CAN Test-Software zu unterbrechen.
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USA
Temposonics, LLC
Americas & APAC Region

3001 Sheldon Drive

Cary, N.C. 27513

Telefon: +1919677-0100

E-Mail: info.us@temposonics.com

DEUTSCHLAND
Temposonics
GmbH & Co. KG
EMEA Region & India

Auf dem Schiiffel 9

58513 Liidenscheid

Telefon: +49 2351 9587-0

E-Mail: info.de@temposonics.com

ITALIEN

Zweigstelle

Telefon: +39030 988 3819
E-Mail: info.it@temposonics.com

FRANKREICH

Zweigstelle

Telefon: +33 614 060 728
E-Mail: info.fr@temposonics.com

UK

Zweigstelle

Telefon: +44 79 44 15 03 00
E-Mail: info.uk@temposonics.com

SKANDINAVIEN

Zweigstelle

Telefon: +46 70 29 91 281
E-Mail: info.sca@temposonics.com

CHINA

Zweigstelle

Telefon: +86 2124151000/2415 1001
E-Mail: info.cn@temposonics.com

JAPAN

Zweigstelle

Telefon: +81 36416 1063
E-Mail: info.jp@temposonics.com
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